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p.bavarsad
Callout
Anchor Bolt Will be Supply by Vendor.
MFS: SETTING BOLTS IS BY HIRGAN CO.

p.bavarsad
Callout
برای کلیه نازل های "2 و بزرگتر از آن Nozzle Load مشخص گردد.
MFS: CONFIRMED

p.bavarsad
Callout
برای نازل N2 میباست Vortex Breaker در نظر گرفته شود.
MFS: CONFIRMED

p.bavarsad
Rectangle

p.bavarsad
Textbox
می بایست جهت بررسی مدرک 3D Model ارسال گردد.
MFS: 3D MODEL IS PREPERING AND WILL  BE ISSUED LATER

p.bavarsad
Callout
مطابق Calculation اصلاح گردد.
MFS: CONFIRMED

p.bavarsad
Callout
Un-Factored Load
MFS: CONFIRMED
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Rectangle

p.bavarsad
Callout
SA-193 B7M / SA-194 2HM
MFS: CONFIRMED

p.bavarsad
Rectangle

p.bavarsad
Callout
ابعاد و ضخامت تجهیز در جدول مشخص گردد.
MFS: CONFIRMED

p.bavarsad
Rectangle

p.bavarsad
Callout
232 km/h
MFS: CONFIRMED

p.bavarsad
Textbox
نازلLoad های  Piping ورودی و خروجی به پکیج می بایست با مدرک استرس آنالیز تطابق داشته باشد. 
MFS: CONFIRMED
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p.bavarsad
Rectangle

p.bavarsad
Callout
ًضخمات Wear Pad با مدرک Calculation تناقض دارد.

MFS: THIS IS WEB PLATE NOT WEAR PLATE AND ITS ACCORDING CALCULATION

p.bavarsad
Callout
اسم درز جوش ها مشخص گردد.
 CONTACT ANGLE AND WEAR PLATE ANGLE
.W.L. ORIENTATIONS HAS BEEN SPECIFIED

p.bavarsad
Callout
سایز و ابعاد Anchor Bolt مشخص گردد.
MFS: CONFIRMED

p.bavarsad
Callout
سایز نازل و اسم آن می بایست با مدرک PID تطابق داشته باشد.
با توجه به عدم نمایش اسم و سایز نازل در PID این مورد قابل بررسی نمی باشد میبایست اصلاح گردد. 
MFS: CONFIRMED
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